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@© OBJECTIFS DE LA FORMATION

A l'issue de cette formation; vous serez capable de :

« Comprendre les spécificités des robots KUKA KRC2

« Maitriser le controleur et la prise en main du SmartPAD

« Programmer des mouvements et trajectoires simples

« Utiliser le langage KRL pour créer et modifier des programmes
« Gérer les entrées/sorties et interactions externes

« Exécuter et superviser un cycle robotisé

« Diagnostiquer et résoudre les problemes fréquents

« Appliquer les régles de sécurité en robotique

« Réaliser des cas pratiques industriels guidés

« Suivre les bonnes pratiques et ressources complémentaires

B CATEGORIE
Robots KUKA



# POUR QUI ?

« Techniciens et opérateurs en robotique industrielle
« Automaticiens et responsables de production
« Personnel de maintenance souhaitant se spécialiser en KRC2

« Toute personne souhaitant apprendre |'exploitation et la programmation de base des robots KUKA
KRC2
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i= Programme détaillé

1 / Introduction aux robots KUKA KRC2

e Présentation des robots et du contréleur KRC2
e Domaines d’application en industrie

e Différences avec d’autres modeles KUKA

2 / Sécurité et environnement de travail

e Regles de sécurité en robotique industrielle
e Zones de travail et dispositifs de protection

e Procédures d’arrét d’'urgence et consignation

3 / Prise en main du controleur

e Navigation dans le KUKA SmartPAD
e Paramétrage initial du robot

e Gestion des menus et fonctions principales

4 /| Bases de la programmation robotique

e Introduction au langage KRL (KUKA Robot Language)
e Structure d'un programme de base

e Création et modification de routines simples



5 / Déplacements et repéeres

e Types de mouvements : linéaire, joint, circulaire
e Définition des repéres (outil, piece, base)

e Apprentissage des points et trajectoires simples

6 / Entrées/Sorties et périphériques

e Gestion des signaux numérigues et analogiques
e Interaction avec équipements externes

e Introduction aux réseaux industriels

7 / Exécution et supervision des programmes

e Lancement et arrét des cycles
e Surveillance du fonctionnement

e Gestion des alarmes et erreurs courantes

8 / Maintenance de base

e Identification des pannes fréquentes
e Outils de diagnostic de base

e Maintenance préventive simple

9 / Cas pratiques guidés

e Programmation d'une tache industrielle simple
e Simulation et validation des trajectoires

e Optimisation de cycles simples

10 / Bonnes pratiques et perspectives

e Sécurisation des programmes et documentation

e Standardisation des procédures



e Ressources et formations complémentaires

A Approche pédagogique

«” Support Ecrit et Projection

« Exposés Interactifs, Podcasts et Vidéos

« Brainstorming et Jeux de Réle

« Mises en Situation pour faciliter I'assimilation

« Cas Pratiques et Labs inclus pour leur impact opérationnel

« Test de Validation des Acquis des Connaissances

f3 Prochaines dates programmées

(930 Nov. au 04 Déc. 2026 Q Présentiel - Casablanca
(08 au 12 Fév. 2027 Q Présentiel - Casablanca
(905 au 09 Avr. 2027 Q Présentiel - Casablanca
(131 Mai au 04 Juin 2027 Q Présentiel - Casablanca
26 au 30 Juil. 2027 @ Présentiel - Casablanca

8 Autres dates possibles sur demande. Contactez-nous pour organiser une session intra-entreprise.
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