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© OBJECTIFS DE LA FORMATION

A l'issue de cette formation, vous serez capable de :

« Comprendre les principes et avantages du moulage par injection

« Sélectionner les matériaux adaptés selon les propriétés requises

« Maitriser le processus d’injection et les parametres critiques

« Concevoir et optimiser les moules pour la production

« Contréler et assurer la qualité des pieces produites

« Utiliser et maintenir correctement les machines et équipements

« Diagnostiquer et résoudre les problemes courants de moulage

« Appliquer les techniques dans différents secteurs industriels

« Optimiser les procédés pour réduire les déchets et améliorer la durabilité

« Intégrer le recyclage et la tragabilité dans le processus de production



# POUR QUI ?

« Ingénieurs et techniciens en plasturgie et fabrication industrielle
« Concepteurs de moules et spécialistes de production

« Opérateurs et responsables de lignes de moulage par injection

« Consultants et formateurs spécialisés en procédés plastiques

« Professionnels de I'industrie automobile, électronique ou packaging

« Toute personne souhaitant maitriser le moulage par injection de maniéere pratique et théorique
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i= Programme détaillé

1 / Introduction au moulage par injection

e Historique et évolution du moulage par injection
e Avantages et limites des procédés de moulage

e Applications industrielles typiques

2 / Matériaux utilisés

e Thermoplastiques et thermodurcissables
e Additifs et charges pour modifier les propriétés

e Criteres de sélection des matériaux selon I'application

3 / Principe du processus d’injection

e Schéma général et fonctionnement des machines
e Phases de l'injection : remplissage, compactage, refroidissement

e Parameétres clés influencant la qualité des piéces

4 /| Conception des moules

e Types de moules et choix selon les pieces
e FEléments critiques : canaux, refroidissement et éjection

e Normes et tolérances dimensionnelles



5 / Parametres de moulage et optimisation

e Pression, température et vitesse d’injection
e Contréle de la rétraction et des déformations

e Techniques pour minimiser les défauts (bulles, marques, lignes de soudure)

6 / Machines et équipements

e Types de presses et technologies associées
e Systemes de contrOle et automatisation

e Maintenance et sécurité des équipements

7 / Controle qualité et inspection

e Méthodes visuelles et dimensionnelles
e Controle non destructif et tests mécaniques

e Normes de qualité et certification

8 / Dépannage et résolution de problemes

e Identification des défauts courants
e Ajustements des parametres pour corriger les défauts

e FEtudes de cas pratiques

9 / Applications industrielles

e Automobile, électroménager et packaging
e Electronique et piéces techniques

e Prototypes et production en série

10 / Bonnes pratiques et durabilité

e Optimisation des processus pour réduire les déchets

e Recyclage des matériaux et économie circulaire



e Documentation et tracabilité des pieces

A Approche pédagogique

«” Support Ecrit et Projection

« Exposés Interactifs, Podcasts et Vidéos

« Brainstorming et Jeux de Réle

« Mises en Situation pour faciliter I'assimilation

« Cas Pratiques et Labs inclus pour leur impact opérationnel

« Test de Validation des Acquis des Connaissances

f3 Prochaines dates programmées

)02 au 06 Nov. 2026 Q Présentiel - Casablanca

B Autres dates possibles sur demande. Contactez-nous pour organiser une session intra-entreprise.
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