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‘ @© OBJECTIFS DE LA FORMATION

A l'issue de cette formation, vous serez capable de :

« Acquérir les connaissances nécessaires d'élaborer les traitements de surface par voie humide (zincage,
chromage, anodisation ...)

& POUR QUI ?

«” Tous niveaux tous secteurs d’activité mécanique



LN

Cabinet Professionnel de Formation Industrielle

i= Programme détaillé

1/ Généralités et connaissances des traitements de surface

e Définition technique et rdles sur les piéces (décoratif, anticorrosion, dureté, Etc.)

e Importance de la préparation des surfaces sur les traitements

2/ Technologies des traitements de surface par voie humide

Préparations de surface

Revétements électrolytiques

Electrolyse au tampon ou métallisation électrochimique sélective

Métallisation chimique et électrolytique sur matériaux non conducteurs

3/ Les dépots par voie humide dans la grande famille des traitements de surface
e Spécification d'un dépét par voie humide

e Les différences entre les dépdts par voie humide et les autres familles de traitements de
surface

4/ Les conversions sur acier

e Le principe de la phosphatation sur acier

e Les phosphatations Manganese, Zinc, amorphe

5/ Les conversions non électrolytiques sur alliages d'Aluminium

e Le principe de la conversion sur alliage d'Aluminium



e Les conversions CrVI (Alodine 1200)

e Les nouvelles conversions Crlll / Zr

6/ Les conversions électrolytiques sur alliages d'Aluminium

e Le principe de I'anodisation sur alliages d'Aluminium
e Les différentes anodisations (sulfurique, chromique, dure)

e Les nouvelles anodisations (sulfotartrique, sulfoborique, OAS fine)

7/ Les dépots chimiques

e Le principe d'un dépdt chimique (exemple avec le Nickel chimique)
e Le Nickel chimique

e Le Nickel chimique dopé PTFE

8/ Principaux défauts des revétements rencontrés en traitements de surface par voie
humide

e Défauts les plus fréguents

e Défauts observés par types de revétements électrolytiques

e Défauts constatés au cours d'une anodisation sulfurique sur des alliages d’aluminium
e Principaux défauts d’'un revétement de nickel chimique au phosphore

e Principaux défauts en métallisation chimique des matériaux non conducteurs

& Approche pédagogique

«” Support Ecrit et Projection

« Exposés Interactifs, Podcasts et Vidéos

« Brainstorming et Jeux de Réle

« Mises en Situation pour faciliter I'assimilation

« Cas Pratiques et Labs inclus pour leur impact opérationnel

« Test de Validation des Acquis des Connaissances



3 Prochaines dates programmées

(915 au 17 Juil. 2026 Q Casablanca
(109 au 11 Sep. 2026 Q
(111 au 13 Nov. 2026 Q

8 Autres dates possibles sur demande. Contactez-nous pour organiser une session intra-entreprise.

@ Réservation & Renseignements

v
. Téléphone : +212 522 247 210 Scannez pour accéder
& Email : contact@cpfi-formation.com a la fiche en ligne

@ Web : https//www.cpfi-formation.com
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