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Cabinet Professionnel de Formation Industrielle

Maitrise Compléete du CNC Heidenhain :
Programmation ISO et Exploitation Pupitre
Opérateur

Lien :
https://cpfi-formation.com/formation/maitrise-complete-du-cnc-heidenhain-programmation-iso-et

-exploitation-pupitre-operateur

O DUREE ® REFERENCE W CATEGORIE
j Commandes
> Jours (35h) usos Numériques CNC



© OBJECTIFS DE LA FORMATION

A l'issue de cette formation, vous serez capable de :

« Maitriser la programmation ISO sur commandes Heidenhain

« Comprendre et utiliser efficacement le pupitre opérateur

« Réaliser des réglages et calibrations précises de la machine

« Optimiser les parcours outils et stratégies d’usinage

« Diagnostiquer et corriger rapidement les erreurs CNC

« Assurer la maintenance préventive et la continuité de production

« Intégrer la machine dans un environnement de production automatisé
« Appliquer les regles de sécurité et les bonnes pratiques d’usinage

« Développer des compétences pratiques via exercices et cas réels

« Préparer les participants a une exploitation autonome et fiable du CNC

& POUR QUI ?

« Techniciens CNC débutants ou intermédiaires

« Opérateurs de centres d'usinage Heidenhain

«” Programmeurs ISO souhaitant se perfectionner

« Responsables de production et superviseurs techniques
« Formateurs et instructeurs industriels

« Mainteneurs et techniciens de maintenance industrielle
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i= Programme détaillé

1 / Introduction au CNC Heidenhain et pupitre opérateur

e Présentation des commandes TNC et interface pupitre
e Compréhension des axes et mouvements machine

e Sécurité machine et régles de base d’usinage

2 / Lecture et interprétation des plans techniques

e Lecture de plans d’'usinage et tolérances
e |dentification des surfaces et formes a usiner

e Analyse des spécifications ISO et dimensions

3 / Programmation ISO de base

e Syntaxe et structure des programmes ISO
e Cycles standards : percage, fraisage, filetage

e Création d'un programme simple sur TNC 640

4 / Programmation ISO avancée

e Utilisation des macros et variables
e Gestion des corrections d’outil et compensation

e Optimisation du parcours outil pour gain de temps



5 / Paramétrage et calibration machine

e Réglage des reperes et offsets d’outil
e Calibration des axes et vérification précision

e Gestion des capteurs et fin de course

6 / Stratégies d’usinage et choix des outils

e Sélection des fraises, forets et plaquettes
e Choix des vitesses et avances adaptées

e Optimisation de I'enlevement de matiere

7 /| Détection et correction des erreurs

e Lecture des codes d’erreur TNC et diagnostics
e Réglage pupitre opérateur pour corrections rapides

e Remise en service apres incident ou erreur

8 / Maintenance préventive et controle machine

e Nettoyage, lubrification et vérification mécanique
e ControOle des axes, vis et guides

e Documentation et suivi de maintenance

9 / Intégration industrielle et automatisation

e Connexion avec automates et convoyeurs
e Synchronisation des cycles machine avec production

e Mise en place de séquences automatiques sécurisées

10 / Exercices pratiques et étude de cas

e Réalisation d'un programme complet ISO sur piece réelle

e Simulation et correction d’erreurs en temps réel



e Rapport et analyse des résultats de production

A Approche pédagogique

«” Support Ecrit et Projection

« Exposés Interactifs, Podcasts et Vidéos

« Brainstorming et Jeux de Réle

« Mises en Situation pour faciliter I'assimilation

« Cas Pratiques et Labs inclus pour leur impact opérationnel

« Test de Validation des Acquis des Connaissances

f3 Prochaines dates programmées

05 au 09 Oct. 2026 Q Présentiel - Casablanca

() 30 Nov. au 04 Déc. 2026 Q Présentiel - Casablanca

# Autres dates possibles sur demande. Contactez-nous pour organiser une session intra-entreprise.

@ Réservation & Renseignements

L Téléphone : +212 522 247 210
& Email : contact@cpfi-formation.com
@ Web : https//www.cpfi-formation.com
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